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Kompletna obrébka ztozonych
elementoéw dzieki wrzecionu
przechwytujgcemuiosiY

m  Wysoce dynamiczny naped wrzeciona o mocy
16,5 kW (40% DC), momencie obrotowym 168
Nm (40% DC) i maksymalnych obrotach do
5000 obr./min.

m  Wrzeciono synchroniczne jako zintegrowane
motowrzeciono ISM 36 o mocy 16,2 kW (40%
DC), momencie obrotowym 62 Nm (40%
DC)i maksymalnej predkosci obrotowej do
5000 obr./min, zmozliwoscig obrobki tylnej
strony.

m 0sYzzakresem przesuwu +/- 40 mmdla

lepszej obrébki frezarskiej, umozliwiajaca
petnag obrobke powierzchni boczne;.

Maks. przesuwy w osi X 185 mm
Maks. przesuwy w osi Y 80 mm

Maks. przesuwy w o0si Z 540 mm
Maks. srednica detalu 320 mm

Maks. d{rugosc obrabianego 530 mm
przedmiotu
Maks. srednica wewnetrzna

. . 65 mm
rury zaciskowej

CLX 350




Ergonomia i precyzja

= Mozliwosc zatadunku dzwigiem do 600 kg. DMU 75
monoBLOCK

m Kompleksowe chtodzenie, wysokowydajny
zespot chtodzacy i kompensacja
wieloczujnikowa.

m  Doktadnos$¢ pozycjonowania od 4 pm. == W 85 monoBLOCK®
m  Sztywna konstrukcja z wysokimi masami

statycznymi i zrownowazonymi ruchomymi
czesciami.

Maks. przesuwy w o0si X 750 mm
Maks. przesuwy w osi Y 650 mm
Maks. przesuwy w osi Z 560 mm
Maks. srednica detalu 840 mm
Maks. ciezar detalu 600 kg

Maks. wysokosc¢

obrabianego przedmiotu SOl




Kompletna obrébka skrawaniem

i precyzja

m Maksymalna doktadnosc¢ dzieki Cecha Opis
chtodzonemu wodg napedowi posuwu

m Zespot filtra tasmowego o pojemnosci 980 |. Maks. przesuwy w osi X 2100 mm
= Najwyzsza dtugoterminowa doktadnosc¢ Maks. przesuwy w osi Y 2100 mm
dzieki chtodzonym liniowym prowadnicom '
i aktywnej kontroli rozszerzalnosci Maks. przesuwy w osi Z 1250 mm
wrzeciona.
Maks. srednica detalu 2500 mm
Maks. ciezar detalu 8 000 kg
Maks..wysokosc . 1460 mm
obrabianego przedmiotu
DMU 210 P

1 )1 L
| [—




Najwyzsza sztywnos¢ i
doktadnos¢

m Stata sztywnosc dzieki duzym prowadnicom m Napedzane wrzeciona narzedziowe o
kulowym rozstawionym w sposéb predkosci obrotowej do 6000 obr./min,
zbalansowany. momencie obrotowym 3 Nm i mocy 1kW.

m  Pionowe ostony i swobodny sptyw wiorow. m Cztery napedzane stacje narzedziowe.

m Zintegrowane elektrowrzeciona dla wrzeciona
gtownego i przechwytujgcego z bezposrednim
systemem pomiarowym.

m Termosymetryczna konstrukcja toza
obrabiarki zapewnia najwyzszg doktadnosc.

SPRINT 32/5
Maks. przesuwy w osi X 70 mm
3 Maks. przesuwy w osi Y 405 mm
Maks. przesuwy w osi Z 100 mm
Maks. srednica detalu 32 mm

Maks. srednica wewnetrzna

. . 32 mm
rury zaciskowej

Maks. dtugosc¢ obrabianego

przedmiotu AU




Obroébka frezarska

m Gtowica rewolwerowa wyposazona w system l
BMT (wbudowana napedzana gtowica
rewolwerowa).

m  Wysokoobrotowe wrzeciono narzedziowe:
10 000 obr./min.

m Precyzyjnie kontrolowane rozmieszczenie
termiczne.

m  Mozliwosc¢ precyzyjnej i szybkiej wymiany
gtowicy rewolwerowe;.

® Prowadnice zastosowane w osiach X/Y/Z.

NLX 2500

Maks. przesuwy w o0si X 260 mm
Maks. przesuwy w osi Y 100 mm
Maks. przesuwy w osi Z 1345 mm
Maks. srednica detalu 366 mm

Maks. srednica wewnetrzna
. . 90 mm

rury zaciskowej

Maks. dtugosc¢ obrabianego

przedmiotu et




Wyjatkowa sztywnos$é

M1

m  Wyjatkowa sztywnos¢ M1umozliwia wydajng
obrobke oraz przektada sie na wysokag
jakosc¢ obrabianej powierzchni.

m  Duza pojemnosc cieplna komponentow
gwarantuje stabilnosc¢ termiczna.

m Sprawdzona konstrukcja wrzeciona
typu inline - ponad 3000 wrzecion
zainstalowanych na catym swiecie.

m Optymalna przestrzen robocza potgczona
z kompaktowa konstrukcjg (powierzchnia
posadowienia 6 m?).

m  Stot o wymiarach 850 x 650 mm i
maksymalnym obcigzeniu 600 kg
charakteryzuje sie wysokg sztywnoscia,
umozliwiajgc wydajng obrébke.

Maks. przesuwy w o0si X 550 mm
Maks. przesuwy w osi Y 550 mm
Maks. przesuwy w osi Z 510 mm
Maks. szerokosc detalu 650 mm
Maks. dtugosc¢ detalu 850 mm
Maks. wysokosc¢ detalu 615 mm

Maks. ciezar detalu 600 kg




Wspotrzednosciowe
maszyny pomiarowe

Wspotrzednosciowa maszyna pomiarowa typu LH jest najnowszg z wysokowydajnych maszyn
wspotrzednosciowych typu portalowego i idealnie nadaje sie do zastosowan o wysokiej doktadnosci,
ktore wymagajg duzej przepustowosci.

LH moze by¢ wyposazona we wszystkie najnowsze systemy sond Renishaw, w tym systemy skanowania

w b osiach REVO, 3-osiowe systemy skanowania, gtowice impulsowe oraz czujniki optyczne WENZEL
SHAPETRACER.

Maszyny LH sg dostepne w trzech
poziomach doktadnosci:

m Standard — dla zastosowan standardowych.

®m Premium — wiekszy nacisk na doktadnos¢
i wydajnosc.

® Premium Select — najlepsza doktadnos¢ dla
najbardziej krytycznych zastosowan.

Maks. przesuwy w osi X 550 mm
Maks. przesuwy w osi Y 550 mm
Maks. przesuwy w osi Z 510 mm
Maks. szerokosc detalu 650 mm
Maks. dtugosc detalu 850 mm
Maks. wysokosc¢ detalu 615 mm

Maks. ciezar detalu 600 kg




Gietarki

Prasy krawedziowe marki TRUMPF to

wynik bogatego doswiadczenia i innowacji.
Oferujg réznorodne maszyny do giecia, w

tym wielkoformatowe prasy krawedziowe i
zautomatyzowane rozwigzania. Technologia
TruBend pozwala precyzyjnie obrabiac
elementy w roznych formatach, zapewniajac
wysoka jakosc¢ detali, elastycznosc i
innowacyjne narzedzia. Dodatkowo ergonomia
i obstuga maszyny sg zaprojektowane tak, aby
wspierac¢ operatora.

TruBend 5085
TruBend 5130
TruBend 7036

Cicho i szybko

m On-Demand Servo Drive pracuje efektywnie
energetycznie, szybko i cicho.

tatwosc¢ w obstudze
m Liczne mozliwosci wyposazenia sprawiaja,

ze praca jest bardziej przyjemna,
bezpieczna i produktywna.

Elastycznos¢

m  Szescioosiowy zderzak tylny daje petna
swobode aplikacji.

katwe sterowanie

m Dzieki uktadowi sterowania TruBend
obstuga jest tak tatwa i intuicyjna jak
obstuga tabletu.

Automatyczna wymiana
narzedzia

m ToolMaster wykonuje wszystkie procesy
zbrojenia.

Efektywnos¢ energetyczna

m Naped On-Demand Servo Drive pracuje
nie tylko efektywnie energetycznie i cicho,
lecz takze jest wyjgtkowo szybki — osigga
predkosc¢ 220 mm/s.




Lasery dyskowe

0d wiercenia najmniejszych otworow TruDisk 6001
o $rednicy jednego wtosa az po zgrzewanie
paneli okretowych — lasery dyskowe firmy
TRUMPF przodujag na rynku i sprawdzajg sie
w dziesigtkach tysiecy instalacji na catym
Swiecie dzieki jakosci elementow

i niezawodnosci laserdw.

m  Zardwno przy wysokiej energii impulsow,
jak i przy wysokich mocach srednich
technologia laseréw dyskowych ujawnia
swoje atuty w poszczegolnych segmentach.

m Dziekiinteligentnym koncepcjom sterowania
i wysokiej funkcjonalnosci lasery dajg sie
szczegolnie tatwo i elastycznie integrowac.

Budowa modutowa

m Modutowa, kompaktowa i prosta konstrukcja
produktu TruDisk pod kazdym wzgledem
zapewnia najwyzsza elastycznosc i
dostepnosc.

m Mozliwa jest szybka i tatwa wymiana
poszczegoblnych komponentow TruDisk,
takich jak uktad prowadzenia promienia,
zasilanie prgdowe, chtodzenie i sterowanie.




Wycinarki laserowe 2D

Minimalne koszty detali

m  Wysoka dynamika maszyny dzieki mocnemu
napedowi i dynamicznym ruchom osi, nawet
przy ztozonych konturach.

Idealna jakos$¢ dysz

m Smart Nozzle Automation gwarantuje
wysoka jakosc¢ dysz - takze w trybie
catkowicie automatycznym. Zmieniacz dysz
mozna wyjgc¢ z maszyny podczas ciecia i
zbroic¢ rownolegle w czasie gtéwnym.

Ciecie w formatach ponadwy-
miarowych

m  Mozliwosc¢ szybkiej i tatwej obrébki blach w
formacie 6 x2 m.

TrulLaser 5030 fiber
5040 fiber
5060 fiber | TRUMPF

I

Maks. przesuwy w osi X 3000 mm

Maks. przesuwy w osi Y 1500 mm

Najlepsze rezultaty

m Jakosc detali oraz ptynnosc ich odbioru sg
doskonate dzieki technologii BrightLine
Fiber.

Prosta obstuga

m  Wielokrotnie nagradzany panel sterowania
maszyny Touchpoint pozwala uzytkownikowi
naznacznie szybsze i jeszcze bardziej
intuicyjne wykonywanie zadan przy stale
wysokich osiggach.

Wycinanie delikatnych form

m CoolLine umozliwia precyzyjne
wykonywanie nawet najdrobniejszych detali
na grubej stali konstrukcyjnej.




Laser do rur i profili

TruLaser Tube7000 fiber

T

Rura okragta 254 mm

Przy loadmaster tube 9,.2m 9200 mm

Maks. dt. boku i $rednica 220 mm
okregu opianego 254 mm
Przy jednostce 8000 mm

roztadowczej 6,5 m +1,5m

Srednica do 254 mm Krétsze czasy obraobki

m  Mozliwosc obrébki detali o srednicy m RapidCut sprawia, ze duze posuwy lasera
zewnetrznej do 254 mm i grubosci scian do na ciatach statych sg zauwazalne juz przy
10 mm w przypadku stali konstrukcyjne;.. mniejszych konturach.

Optymalny wynik ciecia Opcja ukosnego ciecia

= Dzieki wykorzystaniu lasera na ciatach = Umozliwia wykonywanie wysokiej jakosci cie¢
statych TruDisk oraz wysokiej jakosci ukosnych do 45°.

danych ciecia mozliwe jest osiggniecie
optymalnych wynikow.

Minimalne czasy pomocnicze Duze bezpieczenstwo procesu

= Dzieki w petni automatycznym ustawieniom m Podczas catego procesu obrobki nowocze-
maszyny TruLaser Tube 7000 fiber procesy sny uktad sensoryczny zapewnia ptynny
produkcyjne wymagajg minimalnych czasow przebieg procesow.

pomocniczych.




Laserowo-wykrawarka

Wyjatkowa produktywnosc i bezpieczenstwo procesu dzieki napedowi bezluzowemu, umozliwiajgcemu
ekstremalnie szybkg obrobke konturdw i ksztattowanie gwintu przy duzych predkosciach rotacji osi C.

TruPunch 5000 TRUMPF

Szybkie wykrawanie i znakowanie
wspiera elastycznosc i
efektywnosc procesu.

I

Szerokos¢ 6540 mm
Gtebokosc¢ 7395 mm
Wysokos¢ 2072 mm
Uderzenie 1600 1/min
Wykrawanie 3000 1/min
Tryb wykrawania, osi X 2500 mm
Tryb wykrawania, osi Y 1250 mm
Maks. grubosc blachy 8 mm

Maks. masa wykrawialnego

obiektu 250 kg

Maks. sita uderzenia 220 kN




Waterjet

Nowoczesna maszyna do ciecia strumieniem
wody charakteryzuje sie kompaktowag budowa,
co czyni jg idealnym rozwigzaniem dla zaktadow
zograniczong iloscig miejsca. Istnieje mozliwosc¢
zainstalowania dwoch tarcz tngcych o srednicy
500 mm.

m Dostepnajest w wersji 3- lub 5-osiowe;j.
Monoblokowa wersja 5-osiowa CNC
przeznaczona jest do produkcji nagrobkdow
oraz elementow budowlanych, oferujac
szeroki zakres mozliwosci, takich jak
frezowanie, wiercenie, grawerowanie,
polerowanie, rzezbienie, ciecie i fazowanie
marmuru oraz granitu.

m Zaprojektowana jako system ,plug and play”
umozliwia natychmiastowe rozpoczecie
produkcji.

B

Wymiary maszyn 3900 x 6500 mm

1860x 4 000mm lub
1700 x 3800 mm

Stot roboczy
Wymiar maks. ptyty 2010 x 4300 mm
Maks. masa ptyty 1000 kg/m?
Moc pompy 22-100 kW

Cisnienie 420 MPa

Promus 184

Konstrukcja ze stali nierdzewnej zapewnia
stabilnosc¢ i trwatosc, a efektywne
wykorzystanie scierniwa pozwala na wysoka
wydajnosc przy obnizeniu kosztow pracy.

Maszyna wyposazona jest w 200-litrowy
zbiornik na scierniwo i wode z systemem
automatycznego dozowania i czyszczenia,
zapewniajgcym ptynnos$c¢ pracy i eliminujgcym
zatory.




5-osiowe CNC

Monoblokowa piecioosiowa maszyna CNC
do frezowania, wiercenia, grawerowania,
polerowania, rzezbienia, ciecia i fazowania
marmuru oraz granitu. Mozliwosc¢ zainstalowania
dwach tarcz tngeych o srednicy 500 mm.

.

X=3 400 mm,
Y=1650 mm,
Zakres pracy osi /=465 mm,
A=90°,
C=nieskonczona

FIEE do 45 pozycji
magazynowa
Moc zainstalowania 22.5 kW

. 15 kW
Moc elektrowrzeciona (12 000 RPM)
Waga 5800 kg
Mozliwosc¢ 2 tarcztngcych o
zainstalowania srednicy 500 mm

Promus
Master 33.5

Zapewnhnia wykonanie prac
w zakresie:

wiercenia,

frezowania,
m krawedziowania wewnetrznego
i zewnetrznego,
m profilowania krawedzi prostych i tukowych
(potwatek, ¢wieréwatek, faza),

m profilowania stopnic,

m polerowania krawedzi prostych i tukowych,

m  wykonywania powierzchniowych kanatow,

m skosowania pod katem 45°,

m frezowania powierzchni ptyty ceramicznej
wgtebnie,

m frezowania zagtebien antyposlizgowych na

stopnicy.




Lakiernia proszkowa i mokra

Lakiernie projektujemy zgodnie z wymaganiami kazdego klienta. Dopasowujemy wymiary lakierni do
indywidualnych potrzeb, uwzgledniajgc kazdy parametr pracy w projektowanej instalacji.

Malujemy z tworzyw:

Stal czarna
Stal ocynkowana
Aluminium

Alucynk
Stal nierdzewna

Stal kwasowa

500x1400x2000 mm  800x1500x800 mm

60 kg/mb 50 kg/mb




Stanowiska zrobotyzowane

Zrobotyzowane stanowiska wyposazone sg w
roboty kolaboracyjne roznych producentéow
dostepnych na rynku. Przeznaczone sg do
procesow takich jak spawanie, szlifowanie itp.

m Stanowisko dedykowane do spawania.
Wykorzystujemy zrédta prgdowe od
najlepszych producentéw, takich jak Fronius
i Esab.

.

Robot Gofa 15000, UR5/ UR10

Zrodto

. Fronius / ESAB
spawalnicze

Zrodto $wiatta LED

Pole robocze 800 x 1200 mm

m System przesuwnych drzwi zapewnia
wygode obstugi oraz utatwia dostep do
stotu roboczego.

B

Gofa 15000, UR5/ UR

Robot 10

Zigghe Fronius / ESAB
spawalnicze

Zrodto $wiatta LED

Pole robocze 800 x 1200 mm *2

IV L

i [
X3
- ?eo
! A

y A =

Stanowisko Single

Stanowisko Dual




Wyposazone w dwie stacje robocze, umozliwia
prace na dwoch stanowiskach, co przektada sie
na zwiekszenie efektywnosci produkcji.

m Dzieki zastosowaniu serwonapedow
Siemens serii S210, sterownik PLC S7-1500
moze doktadnie kontrolowac ruch i pozycje
pozycjonerow, co pozwala na skuteczne
dostosowanie elementu do optymalnej
pozycji podczas spawania.

A

Robot Gofa 15000, UR5/UR10
A . Fronius / ESAB
spawalnicze

Pozycjoner Jednoosiowy 300 kg
Pole robocze 800 x 1200 mm

Robotyzacja obstugi maszyn
|
Stanowisko wyposazone w robota IRB 4400,

dedykowane do obrobki skrawaniem elementow
takich jak formy do odlewania, np. z zeliwa.

B

Wrzeciono obrobcze o mocy 10 kW
Polarobocze 3

frezy, tarcze
Mozliwosc¢ pracy Scierne orazinne
réznymi narzedziami materiaty do
obrobki

Stanowisko
Twin One-axis

Celarobocza
do obrobki




Automatyzacja spawania

W zaleznosci od wymagan procesu spawania i
materiatu, zjakiego bedg wykonywane elementy
walcowane, mozemy dostosowac¢ nasze
urzgdzenia do spawania metodg TIG i/lub MIG/
MAG.

m  Mozliwos¢ spawania detali o réznej dtugosci
dzieki zastosowaniu dzielonych sekcji
docisku elementu spawanego.

B

Srednica elementu min. 190
spawanego maks. 1200 mm
Dtugosc

. maks. 2100 mm
spawania

Grubosc tgczonych 05-8mm

materiatow ' ALW 1200
Automatic Linear Welder

Metoda spawania MIG/MAG & TIG

ratwe w uzyciu oprogramowanie oparte na Alternatywne zastosowania:
aplikacji umozliwia natychmiastowy dostep do

programowania czesci, analiz zwigekszajacych )
powtarzalno$¢ i czas pracy oraz monitorowanie . Przenqszeme
wydajnosci. | Moptaz '

m Szlifowanie

BT
800x1000 mm
Stot roboczy 1000x1000 mm
1200x1200 mm
Zrodgo Fronius / ESAB
spawalnicze
Zasieg robota 0.9m

System 16/28 Flex Cobot Esab




Uniwersalny zestaw do spawania Alternatywne zastosowania:
zrobotyzowanego przy zastosowaniu robotow

wspotpracujagcych, gotowych do pracy z

detalami o roznych wielko$ciach. W przenoszenie
= montaz

m szlifowanie

N
800x1000 mm
Stét roboczy 1000x1000 mm

1200x1200 mm

Metoda spawania  MIG/MAG

Zasieg robota 0,9m
System 16/28
Adaptery do ABB oraz UR

montazu robotow

Flex Cobot Fronius

Piec komorowy

Temperatura
Piec stuzy do roznych rodzajow obrobki cieplnej
wsadu w temperaturach od 900°C do 1260°C. = 900-1260°C
W piecach z wysuwanym trzonem mozna

R oy : m Zpracg ciggtg do 1000°C
rowniez ustawi¢ rownomierny rozktad

temperatury.
BT
Trzony jezdne 2
Wymiary 1850 x 900 x 3600
wewnetrzne (mm)
Wymiary 3100 x 3400 x 14000
zewnetrzne (mm)

Moc 140kW




Obrobka powierzchni

Urzadzenie uzywane do wykanczania powierzchni
poprzez usuwanie nieréwnosci i nadawanie
gtadkiego, matowego wykonczenia za pomoca
ruchomej szczotki lub tarczy.

Rodzaje obradbki:
m Passcierny o szerokosci 480 mm

= Sciernice garnkowe
m  Wat do satynowania powierzchni

Obrabiane materiaty:

m Stal konstrukcyjna
m Stal nierdzewna

= Inne metale Satyniarka

B

Gabaryt 480 mm
Silniki 5,5 kW
Maks wys. obrabianego 300 mm
przedmiotu

Maks dt. obrabianego 1200 mm

przedmiotu

Satynowanie, gratowanie
i zatamywanie krawedzi

Dzieki innowacyjnym technologiom

i precyzyjnemu wykonaniu nasze maszyny
gwarantujg efektywnosc i profesjonalizm

w kazdym zastosowaniu. Skorzystaj z naszych
rozwigzan, aby uzyskac idealnie przygotowane
powierzchnie do dalszej obrobki lub
wykonczenia, spetniajgc najwyzsze standardy
branzowe.




Mozliwosé rozbudowy
oraz integracji

Dodatkowa wieza

Automatyczny zatadunek oraz roztadunek
Lasery tngce

Centra gngce

\

Wysokos¢ magazynu jest dostosowana do liczby
pozycji magazynowych, ktora moze wynosic¢ od
12 do 24, co przektada sie na wysokosc¢ od 4000
mm do 6500 mm.

\J

\

Magazyn
pionowych blach

Magazyn na arkusze blach Magazyn na elementy z palet
Max. wymiar | yasawrasna | llosé szuflad Max WYMIAT | Masawtasna | llosé szuflad
akuszu akuszu

1000%2000 e i 1000x2000 . 2500Kg -

mm mm

12502500 penq o ) 1250x2500 _peo0 o )

mm mm

1500x3000 00 - 1500x3000 9500 kg 12

mm mm










Kontakt

Skontaktuj sie z Robertem Mrozikiem
w przypadku zapytan dotyczacych dziatu
robotyzacji lub spawalnictwa.

Telefon
+48510790214

Email
r.mrozik@balindustry.com

Skontaktuj sie z Jakubem Sobiszem

w przypadku zapytan dotyczacych montazu
lakierni, magazynu pionowego blach, obrobki
powierzchni i piecow komorowych.

Telefon
+48508790879

Email
j.sobisz@balindustry.com
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